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PATKNTANSPRPCHE 

\j Verfahren zur Herstellung von in Wasser dispergierbaren , 
als Bindemittel fur Kunststof f-gebundene Putze geeigneten 
Dispersionspulvern durch Spriihtrocknung einer Copolymer- 
dispersion des Vinylacetats mit anderen olefintsch unge- 
sattigten Monomeren in Gegenwart von Antibackmittoln , da- 
durch gekennzeichnet, daB die Emulsionspolymerisation der 
Monomeren in Gegenwart von 

a) o,o2 bis 1.o Gew.-%, bezogen auf das Copolymere, ioni- 
scher Emulgatoren , 

b) o,o5 bis 2,o Gev/.-%, bezogen auf das Copolymere, nicht- 
ionischer oxathylgruppenhaltiger Emulgatoren. 

c) 5 bis 2o Gew.-%, bezogen auf das Copolymere, mindestens 
eines Polyvinylalkohols mit einer Viskositat der 4 proz- 
waBrigen LSsung bei 2o°C von 3 bis 4 5 mPas und einer 
Esterzahl von 9o bis 215 mg KOH/g, sowie 

d) eines radikalischen Initiators 

bei einer Polymer i sat ions temper atur von 7o bis 1oo°C 
durchgefuhrt wird, und die so erhaltene Copolymerdispersion 
unter gleichzeitiger , aber raumlich getrennter Dosiurung 
von Antibackmitteln einer TeilchengrSBe von o,o1 bis o,5 n, 
wie Aluminiumsilikat, Kieselsaure oder Calciumcarbonat in 
einer Menge von 2 bis 2o Gew.-%, bezogen auf den Feststoff - 
gehalt der waBrigen Dispersion, im Spriihtrocknungsturm zum 
feinen Pulver getrocknet wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB als 
nichtionische oxathylierte Emulgatoren oxathylierte Alkyl- 
phenole, oxathylierte Alkohole und oxathylierte Polypropyl- 
glykole verwendet werden. 
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. Verwendung von Dispersionspulvern nach Ansprtichen 1 und 2 
als Bindemittel in Trockenmischungen fur Kunststoff-gebundene 
Putze und Shnliche Anstrichsysteme. 
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Verfahren zur Herstellung dispergierbarer Dispersionspulver 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung dispergier- 
barer Polyvinylacetat-Copolymerdispersionspulver und die Ver- 
v/endung derselben auf dem Anstrich- una Bausektui . 
Mit Wasser dispergierbare Polyvinyl ace tat-Homo- undCopoly- 
merdispersionspulver sind bekannt. Homopolymerdispersions- 
pulver finden vorzugsweise auf dem Klebstof f sektor / Copolymer- 
dispersionspulver vorzugsweise auf dem Anstrich- und Baustoff- 
sektor Verwendung . Zu den allgemeinen Anf orderungen an ein 
Dispersionspulver , wie hohe Lagerstabilitat , gute Rieself Shigkeit"' 
und gute Dispergierbarkeit in Wasser kommen bei Einsatz auf dem 
Anstrich- und Baustoff sektor weitere spezielle Anf orderungen. So 
sollen die aus den Dispersionspulvern mit Wasser erhaltenen Dis- 
persionen eine minimale Filmbildungstemperatur von etwa 0°C auf- 
weisen und d±e Polymeren eine gute Alkalistabilitat besitzen. In 
Kombination mit hydraulisch abbindenden Bindemitteln sollen die 
Dispersionspulver gut vertrSglich sein und eine Verbesserung von 
Biegezug- und Druckf estigkeit der PrUfkorper erbringen. Als Allein- 
bindemittel fur Oberf ISchenbeschichtungen, wie z.B. Asbestzement, 
Holz und Mauerwerk in sogenannten kunststof f gebundenen Putzen 
v/ird eine besonders hohe Haftung und Abriebf estigkeit der 
Dispersionspulver-gebundenen Putzsysteme auf alien Substraten - 
besonders in nassen Zustand - gefordert. 

In der DAS 1 719.317 wird ein Verfahren zur Herstellung block- 
fester, dispergierbarer Pulver aus Polymerisaten und Mischpoly- 
merisaten von Vinylacetat durch Spruhtrocknung von Dispersionen 
beschrieben. Die Dispersionen werden unter Verwendung von ' Poly- 
vinylalkoholen als Schutzkolloid hergestellt, bei einem Umsatz 
der Monomeren von 80 bis 9o % werden o,5 bis 4 Gewichtsteile 
Polyvinylalkohole mit einer Viskositat von 3 bis 13 cP und 
einem Hydrolysegrad von 75 bis 95 Mol-% der Dispersion zugefugt. 
Die nach der DAS 1 719 317 hergestellten Dispersionspulver er- 
ftillen nicht die fur die Herstellung von ausreichend wasser- 
festen kunststof f gebundenen Putzen gestellten Bedingungen. 
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In der DOS 2.214.410 vfird ein Verfahren zur Herstellung eines 
redispergieri>aren Vinylacetat/A^hylcn-Polymerdispersionspulvers 
durch Spriihtr-ocknung einer Vinylacetat/iithylen-Polynerdispersion 
beschrieben. Die Dispersionen v/erden bei Xthylendrucken bis zu 
lOO Atmospharen und Polymerisationstemperaturen von bevorzugt 
50 bis 70 C unter Einsatz geringerer Mengen an ionischen 
Emulgatoren und Polyviny lalkohol als Schutzkolloid hergestellt. 
Die nit diesen Dispersionspulvern hergestellten Kunststof fputze 
sinfi gut wasserfest. Werden jedoch, urn Polymerisationszeit ein- 
zusparon, die- Vinylacefcat/Xthylen-Dispersionen bei Polymerisa- 
tionstemperaturen von oberhalb 70 °c hergestellt, so sind die 
mit den daratrs gewonneaen Dispersionspulvern hergestellten 
Kunststoff-geh.undenen Putze nicht mehr ausreichend wasserfest. 
Polymerisationstemperaturen von oberhalb 70 °C sind aber bei 
Vinylacetat/Mthylen-Dispersionen anzustreben, da dann die Dis- 
persionen nit kurzeren Monomerdosierzeiten virtschaf tlicher 
hergestellt werden konnen. 

Es wurde nun ein Verfahren zur Herstellung von in Ivasser dis- 
pergierbaren Copolymerpulvern durch Spriihtrocknung einer Copoly- 
mer isatdisperrs ion des Vinylacetats mit anderen olefinisch unge- 
sattigten Monomeren in Gegenwart von Antibackmitteln gefunden, 
welches dadurch gekennzeichnet ist, daC die Emulsionspolymeri- 
sationder Monomeren in Gegenwart von 0.02 bis l.O Gew.-%, be- 
zogen auf das Copolymere, ionischer Emulgatoren, 0.05 bis 2 Gew.- 
bezogen auf das Copolymere, nichtionischer oxathylgruppenhaltiger 
Emulgatoren, 5 bis 20 Gew.-%, bezogen auf das Copolymere, 
mindestens eiues Polyvinylalkohols mit einer Viskositat der 
4 proz. wlfirigen Losung bei 20 °C von 3 bis 45 mPas und einer 
Esterzahl von 90 bis 215 mg KOH/g sowie eines radikalischen 
Initiators bei einer Polymerisationstemperatur von 70 bis lOO °C 
durchgefuhrt wird und die so_erhaltene Copolymerdispersion unter 
gleichzeitiger aber raumlich getrennter Dosierung von Antiback- 
mitteln einer TeilchengrSBe von 0.01 bis 0.5^, wie Aluminium- 
si likat, Kieselsaure Oder Calciumcarbonat in einer Menge von 
2 bis 20 Gew.-%, bezogen auf den Feststof fgehalt der waBrigen 
Dispersion, £ai Sprtthtrocknungsturm zura feinen Pulver getrocknet 
wird. ' 7098A0/0501 
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Die so hergestellte Copolymerdispersion weist vorzugsweise 
einen Vinylacetatgehalt von tiber 4o Gew.-% auf. Als Copoly- 
raerkoraponenten kominen we it ere olefinisch ungesattigte Mono- 
mere wie Vinylester geradkettiger und verzweigter Carbonsauren 
mit 3 bis 18 C-Atomen, Acryl-, Methacryl-, Malein- oder Fumar- 
saureester von aliphatischen Alkdholen mit 1-18 C-Atomcn, 
Vinylchlorid, itthylen, Isobutyleri oder hohere A -Olefine mit 
4 bis 12 C-Atomen infrage. Geeignete Monomerkombinationen sind 
Vinylacetat/2-Athylhexansaurevinylester, Vinylacetat/Vinyl- 
laurat, Vinylacetat/Vinylester von in </»-Stellung verzweigten 
Carbonsauren mit 1o Kohlenstof f atoraen, Vinylacetat/ttthylen, 
Vinylacetat/Vinylpivalat/fithylen und Vinylacetat/Vinylchlorid/ 
Xthylen. 

Monomerkombinationen mit einer minimalen Filmbildungs- 
temperatur der entsprechenden Dispersionen von etwa 0°C sind 
bevorzugt. Es konnen aber auch Monomerkombinationen des Vinyl- 
acetats mit minimalen Filmbildungstemperaturen der entsprechen- 
den Dispersionen von oberhalb 0°C zum Einsatz kommen und eine 
weitere Reduzierung auf etwa 0°C durch Zusatz auBerer Weich- 
macher, wie Adipin- und Phthalsaureester , Trialkyl- und Triaryl- 
phosphorsaureester oder Glycerinester langkettiger Carbonsauren 
erreicht werden. AuBer den erwahnten Monomeren konnen auch 
andere auf die Dispersion stabilisierend wirkende Monomere, 
wie beispielsweise vinylsulfonsaures Natrium, carboxylgruppen- 
haltige Monomere, wie Acryl- , Methacryl-, Croton- oder Itacon- 
saure oder Monoester der Maleinsaure, deren Alkoholkomponente 
1 bis 18 C-Atome enthalten kann, Acrylamid oder Methacrylamid 
in einer Konzentration bis 5 Gew.-% , bez. auf das gesamte Poly- 
mere, eingesetzt werden, Zusatz lich k5nnen auch vernetzend wir- 
kende Komponenten, z.B. Methylolgruppen-haltige Verbindungen, 
wie N-Methylolacrylamid oder Monomere mit zwei oder mehreren 
ungesattigten Doppelbindungen, wie Diallylmaleinat , Tetra- 
allyloxyathan oder Adipinsauredi vinylester zur Anwendung kommen. 

Das erfindungsgemaBe Emulgator/Schutzkolloid-System, das die fur 
die beanspruchten Dispersionspulver verwendeten Vinylacetat- 
Mischpolymerdispersionen liefert, setzt sich zusammen aus 
ionischen und nicht ionischen Emulgatoren und Polyvinylalkoholen 
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als Schutzkolloide. Ionische Emulgatoren werden in Mengen von 
O.05 bis 1 Gew.-%, bevorzugt 0.O5 bis 0.5 Gev/.-%, bezogen auf 
das Polymere f verwendet; iait Vorteil werden Emulgatoren voiu 
Typ Alkylsulfat rait lO bis 16 C- At omen eingesetzt. Nicht 
ionische oxllthylierte Emulgatoren v/erden in Mcngen von O.l bis 

2 Gew.~%, vorzugsweise 0.1 bis 1 Gev/.-S, bezogen auf das Poly- 
mere, eingesetzt. Bevorzugte Emulgatoren dieses Typs sind ox- 
athylierte aliphatische Alkohole, oxathylierte Alkylphenole 
und oxathylierte Polypropylenglykole. Ein oder mehrere Poly- 
vinylalkoholtypen werden in Mengen von 5 bis 20 Gew.-%, bezogen 
auf das Polymere, vorzugsweise 7-15 Gew.-%, mit einer Ester- 
zahl von 90 bis 215 mg K0H/g # vorzugsweise SO bis 1GO rag KOH/g 
und einer Viskositat der 4 proz. v/aBrigen Losung bei 20 C von 

3 bis 45 mPas, vorzugsweise 4 bis 20 mPas, vorwendet . Sur Rer- 
stellung des erf .indungsgemaBen Dispersionspulvers 1st es von 
Vorteil, wenn SO bis 90 Gew.-% des eingesetzten Polyvinylalkohols 
zu Beginn der Dispersionsherstellung in der Polymerisationsf lotte 
enthalten sind und lO bis 50 Gew.-% in Form einer waBrigen Losung 
der fertigen Dispersion nachdosiert werden. Der pH-I7ort der 
Dispersionsf lotte wird auf einen Bereich von 4 bis7.5 eingestellt. 
Ein geeigneter Puffer, wie beispielsweise Hatriumacetat , Natrium- 
phosphat oder Natriumbicarbonat kann zur Regulierung des pH— V7ertes 
der Dispersionsf lotte zugaftigt werden. 

Das E:aulgator/Schutzkolloid-Sy stern, erlaubt die besonders vorteil- 
haften Polynerisationsteir.peraturen von oberhalb 70-100 °C. Je 
hoher die Polymerisationsteniperatur ist, des to wirtschaftlicher 
1st das Verfahren, da die Polymerisationswarme mit hSherer Poly- 
merisationstemperatur leichter abgefuhrt werden kann und so die 
Monomer dosier- und damit die gesaiate Herstellungszeit der Disper- 
sion verkiirzt v/erden kann. 

Als Polymer isationsinitiatoren werden die tib lichen radikalischen 
Initiatoren, bevorzugt wasserlosliche Per verbindungen , aber auch 
monomerlosliche Verbindungen eingesetzt. 
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Die Vinylacetat-Mischpolymerisatdispersionen weiscn einen Fest- 
stoffgehalfc von etwa 30 bis 60 Gew.-% auf. Wach beendeter Poly- 
merisation V7±rd ein f iir die Spruhtrocknung gunstiger Feststof f- 
gehalt von etwa 30 bis 45 Gev.-% durch Zlugabe von VJasser oder 
einer vaBrigen Polyvinylalkohollosung hergestellt. 

Aus den wafirigen Kunststof fdispersionen werden die erf indungsge- 
mafien Dispersionspulver durch Spruhtrocknen hergestellt* V7erden 
Kunststof fdispersionen mit einer minimalen Filmbildetemperatur 
von uia O °C eingesetzt, mussen bei der Spruhtrocknung zur GewShr- 
leistung einer guten tagerstabilitat der Dispersionspulver Anti- 
backmittel mitven^endet werden. Geeignete Antibackmittel sind 
AluiainiumsLXikate, Calciumcarbonate oder Kieselsauren rait einer 
mittleren TeilchengroSe von etwa O.Ol bis 0.5^.u. Desonders bov/iihr- 
te Antibackinittel sinct Kieselsauren und Aluminiums ilik at e r vor- 
teilhafte Mexigen sind 2 bis 20 Gew.~%, bezogen auf den Feststof f- 
gehalt dear waBrigeri Kunststof fdispersionen. Das Antibackmittel 
v/ird gleichzeitig, aber getrennt von der vjaBrigen Dispersion in 
den Spruhtrocknungst\irra mit eingegeben. Diese Art der Antiback- 
mitteldosierung verhindert weitgehend unerwiinschte V7andbelag- 
bi Idling des Trockners, 

Die erfindungsgemaB liergestellten Dispersionspulver besitzen 
eine gute LotgerstabiXitat, sind gut rieselfahig und las sen sich 
mit Wasser schnell zn homogenen, viskositats- und lagerstabilen 
Dispersionen anriihren- Sie eignen sich gut ftir die Herstellung 
von Klebstoff en, Leinien und Anstrichmitteln. Hervorragend ein- 
setzbar sinfi sie fur £ie Herstellung von kunststof fgebundenen 
Putzen in trockener Form. Diese kunststof fgebundenen Putze 
werden durch. inniges Vermischen von verschieden gekornten mine- 
ralischen Znschlagstof fen mit den erfindungsgemaBen Vinylacetat- 
Copolymerisationspulvern trocken hergestellt. An der Baustelle 
werden diese Trockenpulver mit Wasser angeriihrt und in geeigneter 
Weise auf eine Wand odler.Mauer aufgetragen. Nach Auftrocknung 
erfullen diese kuns tsfcof fgebundenen Putze in hohem MaBe die an 
sie gestellten Anforderungen, wie gutes NaB- und Trockenhaf tver- 
mSgen und gnte Wasserbestandigkeit. 

7 09840/0501 
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1. Kerstcaiung p.i.ner Vinvlacetat/Athvlen-eopolymerdisoer s i on 
In ein 30 Volumenteile fassendes Druckreaktionsgef aS nit 
Temperaturregeleinrichtung und Ruhrwerk wird die auf einen 
pll Wert von CO eingestellte Losung aus 7 GT Natriuialauryl- 
sulfat, 76 GT oxathyliertes Nonylphenol mit 30 Mol Athylan- 
oxid pro Mol Nonylphenol, 680 GT Polyvinylalkohol mit einer 
Viskositat der 4 proz. waflrigen Losung bei 20 °C von ca. 
8 mPas und einer Esterzahl von*140 mgKOH/g r 139 GT Poly- 
vinylalkohol mit einer Viskositat der 4 proz. waBrigen 
Losung bei 20 °c von ca. 18 mPas und einer Esterzahl von 
140 mg KOH/g, 15.3 GT was serf reiem Natriumacetat und 7700 GT 
Wasser gebracht. Der Reaktor wird mit Sticks toff und fcthylen 
gespiilt, urn weitgehend alien Sauerstoff zu entfernen. An- 
schlieBend wird das Ruhrwerk auf 150 U/Min eingestellt, dem 
Ansatz 760 GT Vinylacetat zugegeben, der Kesselinhalt auf 
60 C enrexmt , bei 60 °C elne Losung von 6 GT Ammon lumper- 
sulfat in 500GT Wasser zugesetzt und der Kesselinhalt weiter 
auf 80 C erwarmt. Wahrend des Auf heizvorganges wird Athylen 
bis zu einem Druck von 20 bar zugegeben. Bei Erreichen der 
Innentemperatur von 80 °C wird mit der filnfstiindigen Dosierung 
von 6880 GT Vinylacetat und der Losung von 4.2 GT Ammonium- 
persulfat in 350 GT. Wasser bei einer Innentemperatur von CO °C 
und eineni Xthylendruck von 20 bar begonnen. Nach beendeter 
Zudosierung wird der Ansatz mit einer Losung von 1.8 GT Ammo- 
niumpersulfat in 150 GT Wasser versetzt und 1.5 Std. bei 
einer AuBenteraperatur von 85 °C nachgeheizt. AnschlieBend 
wird die Xthylenzufuhr abgestellt und d±e Dispersion auf 
Zimmerteraperatur abgekiihlt. Danach wird' der Dispersion eine 
Losung von 220 GT Poly vinylalkohol . mit einer Viskositat der 
4 proz. wSBrigen LOsung bei 20 °C von ca. 4 mPas und einer 
Esterzahl von 14X> mgKOH/g. in 1280 GT Wasser zugesetzt. Die 
anschlieBend abgelassene 50 proz. Vinylacetat/Sthylen-Copoly- 
merdispersion weist einen Athylengehalt von ca. 14 Gew.-%, 
einen -^stmonomerengenalt von' < 0.5 Gew.-%, eine Latexvisko- 
sitat (Epprecht-Rheometer C/II) von 5,1 Pas und eine mini- 
male Filmbildungstemperatur von < 0 °C auf. 

... 70 98 40/0 501. ... 
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Herstell^ ng des Vin ylacetat/Kthylen-Copolym erpulvers 
Die in Beispiel I, 1 hergestellte Viiiylacetat/zlthylcn-Co- 
polymerdispersion wird vor der Spruhtrocknung mit Wasser 
auf einen Feststof fgehalt von 40 Gew.-% verdiinnt. Als 
Trockraiivjssnlage wird eln Zerstaubungsturm verwendet,- 
dessen zylindrischer Teil einen Durchmesser von 1.6 m und 
eine Lange von 4 m und dessen konischer Teil eine Lunge 
von 2 hi aufweist. Die Dispersion wird mit einer Exzenter- 
schnecfcenpimipe einer Zweistof f 2erstaubungsduse rait einer 
Produktbohrung von 3 n>ia 0 zugefiihrt. Die Trocknung erfolgt 
im Gleichstrom, als Trocknungsgas dient Stickstof f mit 
einem Durchsatz von 750 m 3 /h. Die Temperatur des Trocknungs- 
gases betragt am Turmeingang 115 °C und im Zyklonabscheider 
65 °C. Der Durchsatz der Zerstaubungsluft fur die Produkt- 
dUse ist 70 GT bei einem Druck vor der Duse von 5 bar und 
einer Temperatur von 23 °C. Ober eine zweite Zweistof f duse , 
die sich in Wandnahe des Turmes nur wenig unterhalb der 
Produktdiise befindet, wird als Antibackmittel ein fein- 
teiliges Kieselsaurepulver mit einem Si0 2 ~Gehalt von 93 %, 
einer Oberflache nach BET von 250 m 2 /g und einer mitaeren 
GroBe der PrimSrteilchen von O.OlS^u in einer Menge von 5 %, 
bezogen auf den Feststof fgehalt der wafirigen Dispersion, 
gleichzeitig rait der Dispersion in den Sprtihturm dosiert. 
Das erhaltene Dispersionspulver ist gut rieselfahig und gut 
lagerstabil, d.h. eine Probe des Pulvers ist auch nach 
24 sttindiger Lagerung bei 50 °C unter einer Belastung von 
200 g/cm 2 wieder leicht auf lockerbar. Das Schuttgewicht des 
Pulvers betragt 380 g/I»iter, das Ruttelvolumen 81 % und das 
Stampfgewicht 470 g/Iriter. Mit Wasser ist das Pulver leicht 
"wieder zu einer stabilen Dispersion anruhrbar, deren Visko- 
sitat, geinessen an einer 50 proz. Dispersion und Epprecht/ 
MeBsystem C 2 7.3 Pas betragt. 

Neben der Eignung fur die Herstellung von Leimen, Klebstoffen 
und Anstrichmitteln kann dieses Pulver als alleiniges Binde- 
mittel fur die Herstellung von Kunststof ftrockenputzen iait 
hervorragenden Eigenschaften eingesetzt werden. Eine Auswahl 
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verschiedener Rezepturen fur die Hers tel lung von Kunst- 
stoffputzen wird in der anhangenden Tabelle wiedcrgegeben. 
Die Herstellung der Putze errolgt durch intensive s Ver- 
mischen der festen Anteile, anschlieGender Zugabe von 
TSasser, nochraaliger Durchnicchung und Aurbringen der Putze 
mit einem Rakel oder einer Kelle auf Probeplattefr aus 
Asbestzeraent in einer Dicke von ca. 5 mnu Die durchgetrock- 
neten Putze zeichnen sich durch eine sehr gute T^asserbcstan 
digkeit und sehr gutes Haf tvefmogen auf dem Untergrund aus. 
Nach Lagerung der Platten in Nasser bleiben die Putze prak- 
tisch unbeeinf luB-t. Ihre Haftung auf dem Asbestzeraent ist 
sehr gut und der WaBebrieb unbedeutend. 
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Vergleichsbeispi el T 

Nach der in Beispiel I angegebenen Verf ahrensv/eise wird bei 
einer Polymerisationstemperatur von 60 °C und einem Athylen- 
druck von 20 bar eine Vinylacetat/Athylen-Copolymerdispersion 
mit der Abanderung gegeniiber Beispiel I hergestellt, daB die 
Polymerisationsflotte kein oxathyliertes Nonylphenol enthalt. 
Auf Grund der niedrigen Polymerisationstemperatur von 60 °C 
und der damit verbundenen Schv/ierigkeit bei der Abfiihrung der 
Polymerisationswarme muB gegeniiber Beispiel I die Monoraeren- 
dosierzeit von 5 auf 8 Std. ausgedehnt werden. Die erhaltene 
50 proz. Vinyiacetat/Athylen-Copolymerdispersion laBt sich 
wie in Beispiel I angegeben, in Gegenwart des dort beschriebenen 
Antibackmittels zu einem lagerstabilen Dispersionspulver soriih- 
trocknen, das sich ebenfalls zur Herstellung kunststof fge-' 
bundener Putze mit guter Wasserfestigkeit eignet. 
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Vergleichsbeispiel IX 

Es wird bei der Herstellung der Vinylacetat/Xthylen-Copolymer- 
dispersion wle in Vergleichsbei spiel I verfahren, jedoch v/ird 
wie im Beispiel I bei der gewunschten hohen Polymerisations- 
fce*iper»tur von 80 °C gearbeitet = Die Monomerenzulauf t- hp- 
trug v/ie im Beispiel I 5 Std. Die erhaltene Vinylacetat/ 
Xthylen-Copalymerdispersion lieB sich nach der in Eeispiel I 
angegebenen Verf ahrensweise in Gegenwart des Antibackmittels 
Kieselsaure «u einem Dispersionspulver spruhtrocknen , das sich 
nach der in Beispiel X angegebenen Rezepturen zu kunststof f- 
gebandenen Putzen veraxbeiten lieB, die jedoch eine uniureichen- 
de Wasserfes^igkeit und ein schlechtes NaBhaftvermogen auf 
Asbestzement aufwiesen. Nach Lagerung der durchgetrockneten 
Putze in Wasser kann der Putz leicht vora Untergrund abgetrennt 
und an der Oberflache leicht abgerieben vrerden. Die Vergleichs- 
beispiele I vmd II machen deutlich, daB bei niedrigen Poly- 
inerisationstreisperaturen, die zv/angslauf ig lange und wirtschaft- 
lich ungunstige Polymerisationszeiten mit sich bringen, fiir die 
Erreicbung des angestrebten Ziels f die Herstellung wasserbe- 
standiger Kunsts toff putze, auf den Binsatz des erf indungsgemaBen 
Emulgator/Schutzkolloid-Systeras verzichtet werden kann. Bei den 
wirtschaftlxch glinstigen hohen Polyiuerisationstemperaturen ge- 
langt man jedoch nur zum angestrebten Ziel bei Verwendung des 
erf indungsgemaBen Emulgator/Schutzkolloidsy stems . 
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Beispiel II 

In einem lOO Volumen telle fassenden Polyraerisationskessel, 
versehen mit AnkerrUhrer und RiickfluBkUhler, wird unter Ver- 
v/endung einer Polymerisationsf lotte aus 30800 GT Wasser, 
2700 GT Polyvinyl a lknhol nit einer ViskositSt der 4 proz. 
vSBrigen Losung bei 20 °C von 8 mPas und einer Esterzahl von 
140 mgKOII/g, 150 GT oxathyliertes Polypropylenglykol vom 
Molgewicht ca. 2000 mit einem iithylenoxidgehalt von etwa 
40 Gew.-%, 24 GT Natriumlaurylsulf at und 60 GT wasserfreiem 
Natriumacetat, einer Monoiaerenmischung aus 18000 GT Vinyl- 
acetat und 12000 GT eines Vinylesters von in d -stellung ver- 
zv:eigten Carbonsauren mit 10 Kohlenstoff atomen und einer 
Katalysator losung aus 45 GT . Ammoniumpersulf at und 800 GT 
Wasser bei einer Polyraerisationstemperatur von 80 °c und 
einer Monomerenzulaufzeit von 2.5 Std. eine Vinylacetat- 
Copoiymerdispersion hergestellt. Nach Pertigstellung wird 
die Dispersion mit 990 GT Phthalsauredibutylester und einer 
L6sung von 750 GT. Polyvinylalkohol mit einer Viskositat der 
4 proz. wafirigen Losung bei 20 C C von 4 mPas und einer Ester- 
zahl von 140 mgKOK/g in 3000 GT Wasser versetzt. Die erhaltene 
ca. 50 proz. Vinylacetat-Copolymerdispersion besitzt eine 
minimale Filmbildimgsteraperatur von 0°C und einer Latexvisko- 
sitat, gemessen in Epprecht-PJieometer C/2 von 2.5 Pas. 

Die Spruhtrocknung der auf einen Feststof fgehalt von 40 Gew.-S 
mit Wasser verdiinnten Dispersion, durchgefuhrt nach den Angaben 
vom Beispiel I. 2 mit 8 % bez. auf den Feststof fgehalt der 
Dispersion synthetischer Kieselsaure als Antibackmittel rait 
einem Si0 2 -Gehalt von 93 %, einer Oberflache nach BET von 230 m 2 / 
und einer mittleren Gr80e der Primarteilchen von 0.018.U er- 
brachte ein gut lagerstabiles und rieselfahiges Dispersions- 
pulver, das" sich hervorragend fur die Herstellung von wasser- 
bestandigen Putzen eignete. 
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Beispiel III 

Nach der in Beispiel l.l angegebenen Verf ahrensv/eise vmrde 
bei. einer Polymerisationsteraperatur von 80 °C und cinem 
Xthylendruck von 45 bar eine Vinylacetat/Vinylchlorid/ill:hylen- 
Terpolyraerdispersion mit der Abande rung gegenuber Beispiel 1.1 
hergestellt, daG anstelle der 7640 GT Vinylacetat: eine Mlschung 
aus 5350 GT Vinylacetat und 2290 GT Vinylchlorid und anstelle 
der 76 GT oxathyliertes Nonylphenol 57 GT oxSthylierter 
Stearylalkohol iuit 20 Mol Xthylenoxyd pro Mol Stearylalkohol 
zum Einsatz kamen. Die Vinylacetat/Vinylchlorid/Xthylen-Ter- 
polymerdispersion lieB sich nach Verdtinnen auf einen Fesfcstoff- 
gehalt von 40 Gev7.-% nach der in Beispiel I„2 angegebenen Vor- 
6chri£t zu einem lagerstabilen, rieselfahigen Dispersionspulver 
spriihtrocknen, das sich bei Verwendung der in der Tabelle fprmu 
lierten Rezepturen hervorragend zur Herstellung von wasser- 
bestSndigen Kunststof fputzen eignete. 
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Beispiel IV 

Nach der in Beispiel II angegebenen Verf ahrensweise wird 
eine VinylGoe.tat/2-Xthylhexansaurevinylester«Copolynier- 
dispersion i--.±t den Abanderungen gegentiber Beispiel II her- 
gestelit, das anstelle der in Beispiel II angegebenen 
Monorerenmisohung eine Mischung aus 21000 GT Vinylacetat 
and 9000 GT 2-JLthylhe>:ansaurevinylester zum Einsatz kamen 
und der Dispersion nachtragiich kein Phthalsauredibutyl- 
ester zugefucrt wird. Die Dispersion lafit sich r v/ie in Bei- 
spiel II beschrieben, zu einem lagerstabilen, rieselfahigen 
Dispersionspulver spruhtrocknen, das sich hervorragend fur 
die Karstellung von v/asserbestandigen Kuns ts toff put zen 
eigne fc» 
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Beispiel V 

Nach der in Beispiel II angegebenen Vorschrif t wurde eine 
Vinylacetat/Dibutylmaleinat-Copolymerdispersion mit der Ab- 
anderung gegentiber Beispiel II hergestellt, dab ansteiie 
der in Beispiel II angegebenen Monomer enmischung eine Mischung 
aus 2o1oo GT Viny lace tat und 99oo GT Dibutylmaleinat und an- 
steiie des in Beispiel II verwendeten oxathylierten Polypropy- 
lenglykols ein solches mit einem Xthylenoxidgehalt von 
2o Gew.-% verwendet werden. Das aus dieser Dispersion durch 
Spruhtrocknung gewonnene Dispersionspulver eignet sich eben- 
falls hervorragend zur Herstellung wasserbestandiger Kunst- 
stof fputze. 
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